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TEKNİK ÖZELLİKLER  

YENİLENMİŞ TAPALI VARİL  

 
Gövde Kapaklar 

Hacim 
Kalınlık Tolerans Kalınlık Tolerans 

Ağırlık UN Onayı 

216,5 Lt. 0,80 mm. ± 0,06 mm. 0,90 mm. 0,08 mm. 15,2 Kg. -- 

216,5 Lt. 0,80 mm. ± 0,06 mm. 1,00 mm. 0,08 mm. 15,7 Kg. 1A1/X1.5/250 

216,5 Lt. 0,90 mm. ± 0,07 mm. 0,90 mm. 0,08 mm. 16,5 Kg. -- 

216,5 Lt. 0,90 mm. ± 0,07 mm. 1,00 mm. 0,08 mm. 17,0 Kg. 1A1/X1.5/250 

216,5 Lt. 1,00 mm. ± 0,07 mm. 1,00 mm. 0,08 mm. 18,3 Kg. 1A1/X1.5/250 

216,5 Lt. 1,00 mm. ± 0,07 mm. 1,20 mm. 0,08 mm. 19,4 Kg. -- 

216,5 Lt. 1,20 mm. ± 0,08 mm. 1,20 mm. 0,08 mm. 21,9 Kg. -- 

Malzeme ve İmalat Özellikleri: 

İçinden boşalan ürünlere göre sınıflandırılan variller, süzdürme, dış yıkama ve kenet düzeltme 
işlemlerini takiben uygun iç yıkama prosesi ile temizlenir ve kontrol edilir. Mevcut etiketleri sökülür ve 
kumlanarak eski dış boyası tamamen alınır. Fırın boya ile istenen renkte boyanarak fırında kurutulur.  

Kapaklar : 2” ve ¾” flanş, tapa ve mühür zarf takımı. (EN 12928). Eski kapaklar uygun ise 
tekrar kullanılır, uygun durumda olmayan kapaklar değiştirilir, mevcut kapakların 
contaları yenisi ile değiştirilir.  

Dış Boya : Varil dış yüzeyi müşteri talebine uygun olarak istenen renkte fırın kurumalı boya 
ile kaplanır.  

  Boya parlaklığı : 60 Gloss (Glossmetre 60º) min. 
  Gövde boya kaplama kalınlığı : 18 mikron min.  
  Kapak boya kaplama kalınlığı  : 25 mikron min. 

İşaretleme : Varil yan yüzeyinin altına ink jet sistemiyle üretim tarihi ve üretici ismi kodlanır. 
Ayrıca istenen ilave işaretlemeler serigrafi yöntemi ile gövde ve üst kapak üzerine 
yapılabilir. 

Testler : Variller yenileme aşamasında ISO 9001:2000 Kalite Yönetim Sistemi kapsamında 
proses ve son ürün aşamasında gerekli testlere tabi tutulurlar. Tüm variller %100 
sızdırmazlık testine tabi tutulurlar. Yapılan tüm deneylere ait neticeler kalite 
raporları ile müşteriye bildirilir. 
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TEKNİK ÖZELLİKLER  

YENİLENMİŞ ÇEMBER KAPAKLI VARİL  

 
Gövde Kapaklar 

Hacim 
Kalınlık Tolerans Kalınlık Tolerans 

Ağırlık UN Onayı 

213 Lt. 0,80 mm. ± 0,06 mm. 0,90 mm. 0,08 mm. 15,7 Kg. -- 

213 Lt. 0,80 mm. ± 0,06 mm. 1,00 mm. 0,08 mm. 16,2 Kg. 1A2/X/300/S 

213 Lt. 0,90 mm. ± 0,07 mm. 0,90 mm. 0,08 mm. 17,0 Kg. -- 

213 Lt. 0,90 mm. ± 0,07 mm. 1,00 mm. 0,08 mm. 17,5 Kg. -- 

213 Lt. 1,00 mm. ± 0,07 mm. 1,00 mm. 0,08 mm. 18,8 Kg. 1A2/X/300/S 

213 Lt. 1,00 mm. ± 0,07 mm. 1,20 mm. 0,08 mm. 19,9 Kg. -- 

213 Lt. 1,20 mm. ± 0,08 mm. 1,20 mm. 0,08 mm. 22,5 Kg. -- 

Malzeme ve İmalat Özellikleri: 

İçinden boşalan ürünlere göre sınıflandırılan variller, süzdürme, dış yıkama ve kenet düzeltme 
işlemlerini takiben uygun iç yıkama prosesi ile temizlenir ve kontrol edilir. Mevcut etiketleri sökülür ve 
kumlanarak eski dış boyası tamamen alınır. Fırın boya ile istenen renkte boyanarak fırında kurutulur.  

Kapak ve Çember : DKP Sac’dan imal edilmiş pim ile mühürlenebilen, elektro galvaniz kaplı 
mekanizmalı çember. (Opsiyonel olarak civatalı çember olabilir.) Eski kapaklar ve 
çemberler uygun ise tekrar kullanılır, uygun durumda olmayan kapaklar ve 
çemberler değiştirilir, mevcut kapakların contaları yenisi ile değiştirilir. 

Dış Boya : Varil dış yüzeyi müşteri talebine uygun olarak istenen renkte fırın kurumalı boya 
ile kaplanır.  

  Boya parlaklığı : 60 Gloss (Glossmetre 60º) min. 
  Gövde boya kaplama kalınlığı : 18 mikron min.  
  Kapak boya kaplama kalınlığı  : 25 mikron min. 

İşaretleme : Varil yan yüzeyinin altına ink jet sistemiyle üretim tarihi ve üretici ismi kodlanır. 
Ayrıca istenen ilave işaretlemeler serigrafi yöntemi ile gövde ve üst kapak üzerine 
yapılabilir. 

Testler : Variller yenileme aşamasında ISO 9001:2000 Kalite Yönetim Sistemi kapsamında 
proses ve son ürün aşamasında gerekli testlere tabi tutulurlar. Tüm variller %100 
sızdırmazlık testine tabi tutulurlar. Yapılan tüm deneylere ait neticeler kalite 
raporları ile müşteriye bildirilir. 

 


	3.T
	3.M

